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1. OBJETIVO            

Criar uma sistemática para realização das atividades de manutenção de válvulas e seus 

componentes. 

 

2. CAMPO DE APLICAÇÃO 

Nas atividades de manutenção dos veículos. Preventiva preestabelecida ou corretivas.  

 

3.  RESPONSABILIDADES 

Responsável pela elaboração e monitoramento desta instrução de trabalho: Coordenador de 

Gestão da Qualidade e SASSMAQ. 

Uso desta IT: Auxiliar de Mecânicos - Mecânicos. 

 

4.   DEFINIÇÕES/DICIONÁRIO DE TERMOS 

IT: Instrução de Trabalho. 

Merejamento: Ato de deixar vazar. 

 

5       EPI’s necessários:  

Óculos de proteção, luvas, sapato, uniforme de brim. 

 

6       DESCRIÇÃO DO PROCEDIMENTO 

Antes da realização de qualquer manutenção é necessário: 

1. Realizar a abertura da ordem de serviço no sistema da Andrade; 

2. Executar todos os procedimentos de segurança da atividade como: calçar os veículos, 

sinalizar a área, desligar a chave geral do veículo, verificar condições no ambiente de 

trabalho e das ferramentas a serem utilizados. 

 

Após a realização de qualquer manutenção é necessário: 

1- Guardar ferramentas e organizar o ambiente de trabalho. 

2- Assinar a ordem de serviço e informar as horas trabalhadas ao departamento 

operacional/ almoxarifado. 

 

 6.1 Válvula de API 

A Válvula API pode ser fabricada em Inox ou Alumínio, nas vedações Viton ou Teflon em 

tanques equipados com o sistema Bottom Loading, cujo carregamento e descarregamento é 

realizado por baixo. 

1- Limpe as faces da tubulação e da válvula. Verifique se o flange de fixação da 

tubulação está plano e de acordo com o flange da válvula. 

2- Coloque a junta de vedação no flange adequada para os produtos que serão 

transportados 

3- Instale a Válvula API a tubulação. Verifique o posicionamento da válvula em relação a 

furação do flange. 

4- Faça o aperto dos parafusos no sentido cruzado. 

5- Após instalado realizar teste de funcionabilidade e de estanqueidade. Observe se há 

vazamentos entre os flanges. 

6- Esvazie o compartimento e coloque a tampa de proteção. 

7- Avalie as vedações visualmente a cada 3 meses ou quando apresentar vazamentos e 

anualmente efetue uma inspeção e troque as vedações se necessário (utilize vedações 

genuínas); 

8-  Antes de utilizar a Válvula, verifique se o material de fabricação da peça e das 

vedações são compatíveis com o produto a ser transportado;  
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9- - Resíduos sólidos no interior do tanque podem prejudicar ou danificar a vedação 

ocasionando vazamento. 

   

   
 

 

6.2 Válvula de Fundo Pneumática 

Válvula de fundo curva é um dispositivo de segurança instalado no fundo do tanque. Tem a 

função de reter ou liberar o produto na descarga. Promove a segurança em caso de 

acidentes através de um ponto de ruptura, evitando que o líquido transportado seja 

derramado no meio ambiente. 

1- Verifique se o poço de fixação e o flange estão paralelos e limpos de acordo com a 

válvula a ser instalada. 

Bom trabalho!  

2- Verifique o posicionamento da furação do flange com relação a furação do flange da 

válvula. 

3- Coloque a junta de vedação e posicione a válvula no poço de fixação do tanque, mas 

não aperte os parafusos até o ponto final. 

4- Coloque a junta entre a válvula e o flange da tubulação, realize a fixação com os 

parafusos e porcas. Verifique o alinhamento dos flanges em relação a válvula. 

5- Aperte os parafusos no sentido cruzado e avalie a distância entre os flanges para não 

ocorrer esforço demasiado na válvula. 

6- Após a fixação, aplique o conector de ar a válvula, realize o teste pneumático, em 

seguida faça um teste hidrostático para verificar se não há vazamentos. 

7- Avalie as vedações visualmente a cada 3 meses ou quando apresentar merejamento;  

8- Anualmente efetue uma inspeção e troque as vedações se necessário (utilize vedações 

genuínas);  

9- Antes de utilizar a Válvula, verifique se o material de fabricação da peça e das 

vedações são compatíveis com o produto a ser transportado; 

10- Para um bom funcionamento e durabilidade, é necessário o uso do Lubrifil para a 

lubrificação da rede de ar do pistão e a retenção de água; 
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11- Para abertura da válvula a pressão de ar deve trabalhar entre 5 e 8 kgf/cm²; 

12-  Resíduos sólidos no interior do tanque podem prejudicar ou danificar a vedação 

ocasionando vazamentos; 

13- Fabricado em alumínio, a Válvula fica vulnerável em relação as tubulações de aço, 

neste caso, recomendam-se observar o alinhamento e a distância entre os flanges para 

não danificar o flange da Válvula; 

   

   
 

6.3 Válvula de fundo mecânica  

A Válvula de Fundo Mecânica Curva é fixada no fundo do tanque e sua finalidade é liberar e 

reter o produto dentro do tanque. O ponto de ruptura localizado abaixo do flange maior, 

permite que em caso de acidente a carcaça se rompa sem prejudicar o tanque, assegurando 

sua estanqueidade. 

1- Verifique se o poço de fixação e o flange estão paralelos e limpos e de acordo com a 

válvula a ser instalada. 

2- Verifique o posicionamento da furação do flange com relação a furação do flange da 

válvula. 

3- Coloque a junta de vedação e posicione a válvula no poço de fixação do tanque, 

encaixe os parafusos e porcas e realize o pré-aperto. 

4- Coloque a junta entre a válvula e o flange da tubulação; realize a fixação com os 

parafusos e porcas. Verifique o alinhamento dos flanges em relação a válvula. 

5- Aperte os parafusos no sentido cruzado e avalie a distância entre os flanges para não 

ocorrer esforço demasiado na válvula. 

6- Avalie as vedações visualmente a cada 3 meses ou quando apresentar merejamento; 

7- Anualmente efetue uma inspeção e troque as vedações se necessário (utilize vedações 

genuínas);  

8- Antes de utilizar a Válvula, verifique se o material de fabricação da peça e das 

vedações são compatíveis com o produto a ser transportado; 

9-  Resíduos sólidos no interior do tanque podem prejudicar ou danificar a vedação 

ocasionando vazamentos; 
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10-  Fabricado em alumínio, a Válvula fica vulnerável em relação as tubulações de aço, 

neste caso, recomendam-se observar o alinhamento e a distância entre os flanges para 

não danificar o flange da Válvula; 

   

  

 

6.4 Válvula pressão e vácuo  

Normalmente localizadas na parte superior dos tanques a Válvulas de Vácuo e Pressão tem 

como função equilibrar a pressão interna do tanque em acordo com dinâmica do líquido 

transportado, sendo regulada pelo fabricante do tanque posteriormente a instalação. 

 A instalação de uma válvula de pressão em um caminhão tanque depende do tipo e da 

finalidade da válvula. Algumas válvulas são usadas para equalizar e compensar as pressões 

entre o tanque e a atmosfera, outras são usadas para impedir que a pressão interna do tanque 

cause um acidente, e outras ainda são usadas para controlar a pressão e fornecer proteção 

total do tanque. Em geral, as válvulas devem ser instaladas na tubulação de entrada ou saída 

do tanque, entre o tanque e o corta-chama, ou no respiro aberto do tanque. É importante 

seguir as especificações do fabricante do tanque e da válvula para garantir a segurança e o 

funcionamento adequado. 
 

1- Utilize uma chave de fenda para realizar o desaperto da abraçadeira da Válvula de 

Pressão e Vácuo.  

2- Retlre o equipamento do tubo de respiro. 

3- Limpe o corpo da Válvula de Pressão e Vácuo utilizando pano umedecido.  

4- lnspecione a Válvula de Pressão e Vácuo para verificar sua integridade. 

5- Caso identificada alguma obstrução na Válvula de Pressão e Vácuo, realize uma 

limpeza com água para remover possíveis detritos que estão impedindo o 

funcionamento normal do equipamento. 

6- Caso identificado algum dano à integridade do equipamento ou de seus componentes 

durante as inspeções, realize a substituição. 
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6.5 Válvula de Portinhola 

A Válvula de Retenção tipo portinhola é uma válvula de grande importância no controle do 

refluxo. De forma automática, garante o escoamento do fluxo num único sentido e não 

permite que ele retorne. As válvulas portinhola são engates usados em caminhões tanque 

equipados com sistema top loading, que permitem a conexão do mangote para a carga e 

descarga de líquidos, como combustíveis, óleo vegetal, água potável, etc12. As válvulas 

portinhola têm uma passagem plena, que facilita o fluxo do líquido e evita o entupimento. As 

válvulas portinhola pode ser feitas de diferentes materiais, como alumínio, aço inox ou ferro 

fundido, e podem ter diferentes diâmetros, como 3", 4" ou 6. As portinholas têm uma passagem 

plena, que facilita o fluxo do líquido e evita o entupimento. 
 

 Para realizar a manutenção na válvula portinhola, você precisa seguir alguns passos: 

1. Desligue a bomba e feche o registro gaveta antes da válvula portinhola. 

2. Desmonte a válvula portinhola, removendo os parafusos, porcas e arruelas. 

3. Limpe e inspecione as peças da válvula portinhola, como o corpo, o disco, o eixo, a 

mola e a vedação. 

4. Substitua as peças danificadas ou desgastadas por peças novas e compatíveis. 

5. Monte novamente a válvula portinhola, seguindo a ordem inversa da desmontagem. 

6. Teste a válvula portinhola, verificando se há vazamentos ou obstruções. 

 
6.6 Tampa de visita 

Existem diferentes tipos de tampas de visita para caminhão, como a tampa de inspeção. 

A tampa de visita ela deve ser equipada com um sistema de abertura primária e um sistema 

de abertura secundária.  
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A tampa primaria recebe esse nome porque é a tampa que começa 1° a aliviar a pressão do 

tanque para que o mesmo não fique com gases pressurizados. 

Já o sistema de alívio secundário existe para prevenir que em um caso extra de pressão ou em 

caso de falha da tampa primaria as pressões internas não possam danificar o tanque e as 

divisórias dos compartimentos fazendo com que o tanque tenha que receber mais 

manutenção e às vezes até inutilizando tanque para trabalho. É necessário sempre 

examinar/reapertar porcas e parafusos de fixação, verificar mola e se não possui nenhum sinal 

de corrosão ou vazamentos. 

 

Bom Trabalho!  

 

7         DISTRIBUIÇÃO 
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